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Uzemnéni predifadniku
-‘Vyzaduje se z divodu bezpecnosti.

Zivotnost

e Spolehlivy provoz a zivotnost jsou zaru€eny pouze tehdy,
pokud pfi béZzném pouzivani neni pfekraovana maximaini
teplota vinuti tw 130°C.

Montaz predradniku

e Pfedfadnik musi byt umistén tak, aby pfi b&éZném pouZivani
nebyla pfekraCovana teplota maximaini teplota vinuti tw 130°C.

e Pfedfadnik namontujte na hladky povrch, aby byl umoznén
dobry rozptyl tepla.

Startovani

e Z duvodu spolehlivého startovani (a elektrické bezpecnosti)
musi mit v8echny kovové ¢asti svitidla stejny elektricky
potencial jako pouzdro pfedradniku.

Komponenty svitidla
e Zaijistéte, aby byly pouzivany vybojky se spravnym pfikonem.

Vybér zapalovace

® Predradniky Helvar pro halogenidové nebo vysokotlaké sodikové
vybojKky jsou vhodné pro pouziti pouze se zapalovaci typu
»superimposed pulse®.

e Zapalovace typu ,Pulsar” (kde je vinuti pfedfadniku vystaveno
vysokému startovacimu napéti) nejsou pro pfedfadniky Helvar
vhodné. P¥i jejich pouziti bude izolace vinuti pfedfadniku
vystavena zvy$enému zatiZeni. Tim se vyrazné zkrati Zivotnost
predfadniku.

Umisténi reflektoru

e Umisténi reflektoru nebo kovové desky pfilis
blizko vybojky miize zvysit emise RFI
(vysokofrekvenéni ruseni) a zpUsobit pfilis
vysoky svodovy proud svitidla.

PozZadavky kladené na stanovisté

Ochrana proti rektifikaci vybojky

Halogenidové a vysokotlaké sodikové vybojky
mohou na konci své provozni Zivotnosti zacit
rektifikovat. Tento jev mize mit za nasledek
pfilis vysokou teplotu ve svitidle. V takovém
pfipadé se doporuduje nainstalovat do téchto
svitidel tepelnou ochranu.

Tepelnou ochranu je tfeba nainstalovat dovnitf
svitidla.

Predfadniky Helvar pro halogenidové

a vysokotlaké sodikové vybojky se dodavaiji

s tepelnou ochranou.

Urcitou ochranu proti rektifikaci vybojky
poskytuje také pouziti zapalovacl s Casovanim.
Pouzijte spolu s tepelnou ochranou.

Jak zabranit pfiliSné hluénosti

Zajistéte, aby byl pfedfadnik ve svitidle
bezpecné upevnén.

Pfipevnéte pfedfadnik ve vzdalenosti
minimalné 3 mm od boc¢ni stény svitidla.
Zajistéte, aby svitidlo mélo pevnou konstrukci
(zejména v bodé, ve kterém je pfipevnén
predradnik).

Ve velkych svitidlech by mél byt pfedfadnik
izolovan od svitidla namontovanim

na hlinikovou desti¢ku (o tloustce cca 2 mm).
Do jednoho svitidla namontujte co nejméné
predradniku.

Pokud ve svitidle pouzijete vice pfedfadnika,
zkontrolujte, zda jsou namontovany co mozna
nejdale od sebe.

RGzné technologie v jednom elektrickém obvodu

e Magnetické a elektrické pfedradniky by nemély byt zapojeny do jednoho elektrického obvodu. RuSivé impulsy
vytvarené magnetickymi pfedradniky by mohly elektrické pfedfadniky poskodit.

Miniaturni jistice

e Doporucuji se jistiCe typu ,,C* s rozpojovacimi charakteristikami podle EN 60898.

e JistiCe typu ,B* se nedoporucuiji kvdli jejich citlivosti.

Pokud se pouziji, musi byt zatézovany pouze na 60% ekvivalentu jisti¢e typu ,C*.
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VSechny pfedifadniky Helvar jsou navrZzeny tak, aby mohly byt nainstalovany do stejného svitidla jako pfislusné vybojky.
Vzdy se ujistéte, ze specifikace predfadniku nejsou za podminek skuteéného pouziti pfekracovany.

Zapojeni

1.Pfedfadniky zafivek a HID vybojek

Typ dratu
e Zatlacovaci svorky: Pouze vodi¢ s tuhym jadrem
® Sroubovaci svorky: Vodi¢ s tuhym jadrem nebo lanko

Izolace Dle doporuceni v EN 60598

PFicné prurezy drati
e Zatladovaci svorky: 0,5 - 1,0 mm’

(0,5 - 1,5 mm’ pro pfedfadniky HID vybojek)
¢ Sroubovaci svorky: 1,5 - 3,0 mm’

Priprava dratu
e Zatlaovaci svorky: odizolovat 8,0 - 9,0 mm <
—>

e Sroubovaci svorky: odizolovat 7,0 mm + 1mm

e <
—>» >

Zapojeni dratti Dle stitku na predfadniku a schémat zapojeni
v datovych listech

Kabel s mineralni izolaci Nedoporuluje se

Odpojeni dratu z predifadniku

e Zatladovaci svorky: PouZijte tuhy kolik o praméru 1 mm?
(nebo podobnou pomticku)

e Sroubovaci svorky: PouZijte plochy Sroubovak

Rozvrzeni zapojeni
® Snazte se, aby vSechna zapojeni byla co nejkratsi.

Vyhnéte se dlouhému paralelnimu vedeni kabeld.

VodiCe sité a svitidla by mély byt od sebe co nejvice vzdaleny.
Vodice sité by nemély byt spojeny do svazku s vodi€i svitidla.
Vyhnéte se zapojovacim smy¢kam (pro minimalizovani magnetické vazby).

2.Zapalovace HID vybojek

Typ dratu
e Vodi¢ s tuhym jadrem nebo lanko

lzolace Dle doporuceni v EN 60598

Priéné prirezy drati

e 1,5-3,0 mm’nebo 2,0 - 4,0 mm’
(v zavislosti na typu zapalovace)

e 25-50mm’ (1000W zapalovace)

Zapojeni dratt Dle Stitku na zapalovaci a
datovych listu

Kabel s mineralni izolaci Nedoporucuje se

Priprava dratu
e O(Odizolovat 7,0 mm £ 1mm

N — w
f—> >
Odpojeni dratu ze zapalovace
® Pouzijte plochy Sroubovak
Rozvrzeni zapojeni

Vedeni ze zapalovace do vybojky by mélo byt
co nejkratsi
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